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gala 21’ Jears Soudage air-butane

Ensemble de chalumeau modulaire aéro-butane

Chalumeau avec accessoires pour soudage et chauffe grace
a un mélange d’air et de gaz butane ou Chemtane. Sobinet e

Butane

e Buse Ensemble de soudage a I’aéro-butane basique avec les 6 éléments
nécessaires pour réaliser un travail de qualité.

1 Buses aéro-butane 2 Lances aéro-butane 3 Ma aéro-butane

Lances pour buses aéro-butane Manches aéro-butane

N /@ Consommation g/h  Puissance kcal’h Longueur Type
14600534  4/19 mm. 50 2.875 14600330 Courte de 50 mm. 14600275 Avec économiseur
14600535 5/25mm. 70 7.185 14600430 Longue de 200 mm. 14600175 Sans économiseur
14600536 6/29 mm. 100 13.260 Pour autres mesures consulter svp.
14600537  7/32mm. 140 22.100
14600538  8/42mm. 200 43.305

Buses de chauffe Lances pour buses de chauffe Ensemble d'écrou et raccord

Réf. [ Consommation g/h  Puissance kcal/h Réf. Longueur Description

73400530 50 mm.  1.050 11.605 73400130 330 mm. 14600126 Pour manche aéro-butane

73400630  60mm. 2,000 22.100 73400230 500 mm.

73400730 70mm.  3.000 33.150 Gala Gar recommande de changer au
73400830  80mm.  4.100 45.305 moins une fois par an les tuyaux de gaz

abimés ou fendus.

Buses de chauffe Les tuyaux de gaz sont conformes a la norme
1SO-3821

Gala Gar recommande de faire vérifier
une fois par an le matériel par un

technicien qualifié afin de le maintenir
dans des conditions optimales.
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Soudage air-butane g&l& g&I;
WELDING 8&)}_@%

Applications : Chalumeau Aéro-butane

BRASAGES TENDRES : Températures inférieures a 450°C
avec étain comme matériau d’apport

BRASAGES FORTES : Températures supérieures a 450°C
avec matériaux d'apport tels que I'argent, le cuivre ou les alliages d'étain.

FABRIQUE FABRIQUE FABRIQUE

EN 731 EN417 | | EN521

FABRIQUE [@

Les chalumeaux de la gamme aéro-butane de Gala Gar -

sont fabriqués conformément a la norme correspondante.

Nos produits sont Homologués par le Ministére de I'industrie d’Espagne. NOUS SOMMES FABRICANTS DEPUIS 1945

4 Lyres de raccordement 5 . . 6 .
pour propane Robinet & eécoulement libre Bouteille de butane

Lyres pour propane—butane Robinets a écoulement libre Bouteilles de gaz

Réf. Mesures / Type Réf. Type Réf. Capacité / Poids

72500230 8x14 (2,50 m.) tuyau blindé 73200203 Robinet a écoulement libre 91000027 Bouteille de gaz butane 2,8 kg.
(sans écrou et raccord)

72500130 5x10 (2,50 m.) tuyau blindé 91000004 Bouteille de gaz Chemtane 3 kg.

72500330 6x12 (2,50 m.) tuyau non blindé 73211116 Ensemble d'écrou et raccord pour robinet

Pour autres mesures consulter svp.

Réf. Description
73400321 Pour 2 buses
73400340 Pour 4 buses

Raccordable & manche avec économiseur
Réf. : 14600285

En utilisant les buses :
Réf. : 14600535 / 14500538

Lances pour rateaux

Réf. Longueur
14600420 350 mm.
14600460 600 mm.
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WELDING

g&l& ggn)@m Soudage air-butane

Ensembles de gaz pour installateurs

Chalumeau Turbo Gala 3 Pro

Chalumeau a allumage piézoélectrique pour cartouche jetable
avec 3 lances interchangeables pour le brasage tendre et le chauffage.

Ref.: 15100600

Cartouche de gaz
non incluse

Applications :

1. plomberie professionnelle et travaux de bricolage.

2. Convient au brasage tendre et au brasage fort jusqu’a
un diametre de 22 mm.

3. brasage fin de bijoux et de petites pieces.

4. Chauffage des piéces. Flamme super enveloppante

5. Permet de travailler en position inversée.

Pour les cylindres a fixer avec
FILETAGE EUROPEEN

Chalumeaux aéro-butane autonomes

Flamme fine

Flamme de grande surface

Travaux professionnels de plomberie et bricolage.
Approprié pour le brasage fort et tendre jusqu'a @ 22 mm.
Cela permet de travailler en position inversée.

FABRIQUE
———
—
Options de chalumeaux AeroGala

Description Contenu Réf.
Chalumeau AeroGala 1 Chalumeau 15100000
Coffret AeroGala gaz Propane 3 cartouches /1 chalumeau 15100350
Coffret AeroGala gaz Chemtane 2 cartouches /1 chalumeau 15100450
Cartouche AeroGala gaz Propane 1 Cartouche 400 ml. 15100300
Cartouches gaz CHEMTANE 1 Cartouche 400 ml. 15100400

Référence du blister: 15100150
30
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WELDING

g&l& gg)nygm Soudage air-butane

Ensembles de gaz pour installateurs

Manches aero_butane Gala PLUS Poignée SANS économiseur Ref.: 14600175
Chalumeau aspirant Aerobutane Poignée AVEC économiseur Ref.: 14600275

Caractéristiques :
Systéme de flamme pilote pour
I'économie de gaz,

levier de débit de gaz en métal

(dans le modele avec économiseur).
Différents types de lances et de buses
peuvent étre adaptés a cette torche,
en fonction selon le type de travail.

Applications :
Travaux professionnels de plomberie et de chauffage,
Economiseur installations électriques, peinture et décapage,

laboratoires de bijouterie et de dentisterie.

Robinet a écoulement libre Réf. : 73200203

Robinet a écoulement libre pour bouteilles de propane sans écrou et raccord

Lyres blindées et non blindées

Pour brasage fort

Réf. Description Mesures
72500230 Lyre blindée 8x14 (2,5m.)
72500130 Lyre blindée 5x10 (2,5 m.)
72500330 Lyre non blindée 6x12 (2,5 m.)

Pour des mesures spéciales consulter l'usine svp.
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Soudage air-butane g&l& g&I;
WELDING 8&))_@617’5

FABRIQUE [@

’

Ensemble N° 1 pour Installateur Ref. : 15000030

B

NOUS SOMMES FABRICANTS DEPUIS 1945

Ensemble pour plombier, peintre et bricolage.
Pistolet de soudage avec bouteille et buse N° 4

Ensemble N° 2 pour Installateur

Ensemble pour plombier, peintre et bricolage.

L'ensemble inclut :

Réf. Description
14600275 Manche avec économiseur
14600430 Lance longue
14600535 Buse n°5
14600536 Buse n° 6
14600537 Buse n®7
72500330 6 x 12 (2,50 m.) lyre non blindée
Ensemble N° 4 pour Installateur Ref. : 14600602

Ensemble pour plombier, peintre et bricolage.

coummors  SRIAGAL.

L'ensemble inclut :

Réf. Description
14600175 Manche sans économiseur
14600330 Lance courte
73200203 Robinet a écoulement libre
72500335 6 x 12 (1,50 m.) lyre non blindée
14600534 Buse n° 4
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g%l% gg)gy&mf Groupes autonomes

Automatisation

Chariot d’oxycoupage linéaire Ref.: 70748201

Excellente résistance & la chaleur et durabilité, coupe en ligne droite
avec une excellente force de traction.

Description :

Systeme d’entrainement unique qui permet un réglage
précis de la plage de vitesse grace a I'utilisation d'un
moteur a vitesse constante.

Polyvalence et convertibilité :
Permet tous les types de coupe droite et en biseau.

Qualité de coupe :

Utilise les buses d’oxy-combustion a siége conique du

modéle Koike et une torche d’'une précision
exceptionnelle et inégalée en termes de propreté de

coupe.

Caractéristiques techniques de base

Tension d’alimentation 1 Ph 230/400 V + 10% - 50/60 Hz
Vitesse de coupe 10-100 mm./Min.
Dimensions (largeur x hauteur x longueur) 440 x 220 x 215 mm.
Poids avec torche 11 Kg.

Comprend :
Distributeur de gaz

torche de coupe

Tuyaux rouge, bleu et noir

Barre de défilement de la torche
Support de barre de défilement
Support de torche

Clés de serrage des buses et
tournevis

Alésoirs

Buses de coupe 3 unités

Guide de déplacement 1,8 metres.

Chanfreins de joint : 0°-45°.
Coupes droites : 1,8 m. et ses multiples

Type de torche a adapter a I’acétyléene/GPL
Raccord de gaz : 1/4 ‘G ; 9/16’, etc.
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Regulation de gaz
27 753
Z)

Gala Gar concoit et fabrique des detendeurs de gaz

Détendeurs de gaz
Economiseurs de gaz
Accessoires de régulation
Centrales de distribution de gaz
Panneaux de decompression

(CEVAI[ES



g@l@ ggy“m Reégulation de gaz
FABRIQUE [@

TESTE

gala gar

Détendeurs de gaz

Modele EN-2000
EN 2503

Pour la régulation de gaz des procédés de soudage et coupe avec
hautes demandes de pressions et débits.

Nos produits sont fabriqués en

Fonctions pFInCIp§|953 ) o . Espagne conformément a la
Remplissage de réservoirs, pressurisation, balayage de conduits réglementation européenne en

et réglage de pression de gaz combustibles ou inertes. vigueur.
Décompression de gaz industriels pour soudage, découpe
et procédés connexes.

T 0 | rhmqwkenf ste puieg o]

Modele pour Ar-CO2

Modgle avec Rotamétre &

b N
Applications : . .),W 0
Procédés de soudage: . 2%,
MIG/MAG - TIG 1
ChaUﬁage au gaz Modele pour Acétyléne Modele pour Oxygene

Soudage a la flamme.

Coupage a la flamme
Modele EN-2000

. o S Réf. Gaz Pression d’entrée (bar) ~ Pression de sortie (bar) Débit nominal
Sécurité et fiabilité totale.
) ) 37000000 [0):4 200 10 30 m3/h.
Tous nos détendeurs sont testés en
) o . 37500000 AC 25 15 5 m3/h.
étanchéité et en fonctionnement!
37500004** AC 25 15 5 m3/h.
37600000 Ar-CO2 200 8 25 I/m.
- - 37600500* Ar-CO2 200 2,5 30 L/m.
oala oax
b(.- C b( ] 37600510* Ar-Ho 200 25 30 Um.
. . 37100500 N2 200 10 30 m3/h.
Nous sommes fabricants depuis
1945, tous nos détendeurs sont . 87300000 ButProp 25 15 5 m3h.
garantis. 37100020 Ho 200 10 50 m3/h.

* Avec rotametre  ** Accouplement a bride

36
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Reégulation de gaz g&l& &I;
WELDING g&y_ears

FABRIQUE

Détendeurs de gaz

Modele GASWELD

Fonctions principales :

Remplissage de réservoirs, pressurisation, balayage de conduits
et réglage de pression de gaz combustibles ou inertes.
Décompression de gaz industriels pour soudage, coupe

et procédés connexes.

Modéles GasWeld
Réf. Gaz Pression d’entrée (bar)  Pression de sortie (bar) Débit nominal
30500001 0O, 200 10 20 Nm3/h.
31400001 Ac 25 15 3 Nm3/h.
36500001 Ar 200 10 251/m.
32200001 But/Prop 25 15 3 Nmd/h.
36100001 N 200 10 20 Nm3/h.
36500501* Ar 200 3 30 I/m.

*Avec rotametre

Caractéristiques :

Procédés de soudage a I'arc électrique pour la protection des cordons de soudure. Rem-
plissage de réservoirs, balayage de canalisations et toute

pression de gaz inerte régulation de la pression du matériau inerte.

Integre un volant de réglage fin et protection blindée des manometres.

Modéles ARMOR
Ref. Gaz Pression d’entrée (bar) Pression de sortie (bar) Débit nominal
35400500 Ar-CO, 200 8 25 L/m.
30400500 Oxygene 200 10 30 m3/h.
31500500 Acetileno 25 15 5 m3/h.
35100500 Propano 25 1,5 5 m3/h.

FABRIQUE

Modeles Réduits pour canalisations.

Fonctions principales :

Pour utilisation individuelle de gaz industriels en canalisations
et réseaux de distribution. Ils disposent d'un seul manometre
pour indiquer la pression de sortie.

Modeles Réduits

Réf. Gaz Pression d’entrée (bar) Pression de sortie (bar) ~ Débit nominal (Nm3/h)
30600000 O, 25 10 15 Nm3/h.
31600000 Ac 25 15 3 Nm3/h.
35600000 Ar-CO, 25 8 25 I/m.
33600000 N2 25 10 15 Nm3/h.
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ggvlvlna ggﬂym Régulation de gaz
FABRIQUE [@

TESTE

Détendeurs de gaz
Modeéle SFERIC

Description : \
Equipement pour la régulation de gaz en EN 2503
bouteille standard de 300 bar. W

Nos produits sont fabriqués en Espagne
conformément a la réglementation
européenne en vigueur.

Fiabilité garantie, durabilité supérieure malgré un travail dans des condi-
tions extrémes de pression et de température.

Modéle SFERIC

Réf. Gaz ' Pre§5|on Pression de sortie Débit nominal
d'entrée (bar) (bar)

37000308 O2 300 10 30 Nm3/h

37100308 N2 300 10 30 Nm3/h

37600338 Ar-CO2 300 8 25 |/m.

Fermeture encapsulée avec plus
grande surface de filtrage.

Protection optimisée de la zone de
fermeture

Fixation sur la bouteille avec
et sans outils. \

Fermeture avec joint torique. 0\

Applications :

Utilisation industrielle pour bouteilles de 300 bar de pression remplies d’oxygéne pour
applications de coupe, de soudage et de chauffage au gaz. Procédés de soudage a I'arc
dans une atmosphére de gaz inerte.

Nouveau systeme de fermeture “Sferic”

Fiabilité et précision supérieures A ST E S AR ST LR

Fermeture progressive a géométrie
sphérique, guidage parfait de I’aiguille
de fermeture pour un réglage exact du
passage du GAZ.

Plus grande chambre & basse pression
Auto-résistant a 300 bar

Volant de réglage plus grand avec une plus
grande surface d’adhérence

Systeme de fixation sur bouteille sans outils by % \/ous trouverez sur notre site internet davantage
*EREA dinformations sur notre détendeur innovant.
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Régulation de gaz

galagar

Détendeurs de gaz

WELDING 8&)@617’5

FABRIQUE [@
TESTE

Modeles a Moyenne et Haute Pression

EN 2503

Fonctions principales :
Remplissage de réservoirs a demi-pression, remplissage d'extincteurs,

balayages de réseaux et étanchéité d'équipements, nettoyage des tuyaux et des
conduits. Systéme de refroidissement. Pour d'autres gaz, sur demande.

Modeéles a Moyenne et Haute Pression

Réf. Gaz Pression d’entrée (bar)  Pression de sortie (bar) Débit nominal (Nm3/h)
35300420 Ny 200 20 60
35300440 Ny 200 40 80
35300460 Ny 200 60 100
35300200 N2 200 200 150

FABRRQUE

EN 2503

Fonctions principales :

Pour la régulation de gaz dans procédés de soudage, de coupe et de chauffe a
la flamme avec hautes performances de pressions et débits..

Soudage électrique MIG/MAG y TIG a haute performance.

Remplissage de réservoirs, pressurisation, balayage de conduits et réglage de
pression de gaz combustibles et inertes.

Petites installations de gaz pour 2-3 points de consommation.

Modeles R80

Réf. Gaz Pression d’entrée (bar) Pression de sortie (bar) ~ Débit nominal
30700000 0O, 200 10 80 Nm3/h.
31700010 Ac 200 15 15 Nm3/h.
32700000 Air comprimé 200 10 80 Nm3/h.
33700000 Inertes 200 10 80 Nm3/h.
34700000 H 200 10 100 Nm3/h.
35700000 Ar-CO2 200 8 251/m.

EN 2503

Les photos de ce catalogue peuvent différer des produits originaux - © 2025 Gala Gar, S.L.

Fonctions principales:

Pour I'installation dans des centrales de gaz, canalisations et grandes
consommations.

Approvisionnement de gaz aux installations industrielles et ateliers.
Pour blocs de bouteilles, centrales de distribution et canalisations.

Modeles a Grand Débit

Réf. Gaz Pression d’entrée (bar)  Pression de sortie (bar) Débit nominal
30300000 0, 200 12,5 150 Nm3/h.
31300000 Ac 25 15 25 Nm3/h.
30300500 Ar 200 12,5 150 Nmd/h.
33300000 N2 200 12,5 150 Nmd/h.
34300000 Ha 200 12,5 200 Nm3/h.
30300055 0, 200 50 300 Nm3/h.
33300050 Ny 200 50 300 Nm3/h.

Peut étre fabriqué pour une pression d’entrée de 300 bar
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g@l@ gggy“m Régulation de gaz
FABRIQUE [@

TESTE

Economiseurs de gaz

Détendeurs Econom iseurS US SOMMES FABRICANTS DEPUIS 1945

Détendeurs de canalisation / Postes de travail

Economiseurs de gaz

Pression d'entrée Pression de sortie

(bar) (bar) Débit nominal

Réf. Gaz

35600520 Ar-CO, 10 025 20 I/m.

Economiseurs de gaz

Economiseurs de gaz pour détendeurs

Fonctions principales :

Réglable Valve de régulation a placer a la sortie des détendeurs des
centrales de distribution pour soudage a I'arc, afin de réduire la
pression de soudure

Economiseurs de gaz

Pression d’entrée Pression de sortie

Réf. Gaz (bar) (bar) Débit nominal
35500050 Ar-CO2 10 025 25 I/m.
35500000 Ar-CO2 10 1 25 I/m.

EN 2503
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Régulation de gaz

galagar

Accessoires de regulation

WELDING g&ygﬂ?’s

Rotametres

Rotametre pour détendeurs.

Modeles de Rotametres

Réf. Gaz Pression Filet
35700525 Ar-CO, 2,5 Sortie tuyau 8 mm
35700535 Ar-CO, Atmosphérique Entrée et sortie 1/4" tuyau de GAZ 8 mm.

Modeles de Manometres

Réf. Gaz @ mm Pression (bar)
30416024 0O, 63 16

30416025 0, 63 315
31516033 Ac 63 25

31516034 Ac 63 40

35716054 Ar 63 34 |/min
30415225 Ar 63 315

Protection manometres

Protection manomeétres

Réf. @ mm
30416050 63
38016050 50

Les photos de ce catalogue peuvent différer des produits originaux - © 2025 Gala Gar, S.L.

Fonctions principales : pour éviter la congélation des détendeurs.

Appareils de chauffage au gaz

Réf. Utilisation. 2 mm

600000 Bouteille Appareil de chaufage du CO, 75W / 220V
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galagar

Reégulation de gaz

WELDING g ygﬂrs

Centrales de distribution de gaz

Bouteilles

FIeX|bIe

'S

Flexible

Accessoires pour connecter le bouteille de gaz au
collecteur. Gaine de sécurité 1 m.

Flexibles

Un collecteur pour 2 bouteilles, grace a un tuyau
de raccordement, et connectés a la centrale de
distribution.

Collecteurs

Postes de travail

Accessoires pour connecter le collecteur de gaz a la
centrale a changement : manuel, mécanique, électro-
nique. 3 mesures standard : 350 et 600 mm. -1 m

Réf. Gaz Longueur Réf. Coté Manométre  Réf. Pression (bar) Sortie Longueur (m)
71900100 Oxygéne 1m 71200091 Gauche Non 71999035 200 Yot 0,35
71900101 Argon 1m 71200095 Intermédiaire Non 71999060 200 Yot 0,60
71900102 Acétyléne 1m 71200092 Droite Non 71999100 200 Ya" 1,00
Pour autres mesures CONSULTEZ-NOUS svp. 71200093 Gauche Oui  Pour autres mesures CONSULTEZ-NOUS svp.
71200096 Intermédiaire
Multivalves 71200094 Droite
- .
|
o |
¥ i
|\ B
U BOTILLLY, SIS S L CAS0AAE B L4

Clapets anti-retour pour canalisation de gaz
combustibles. lls sont exigés avant le poste de
travail

Multivalves anti-retour

Réf. Gaz
76000666 Oxygéne
76200666 Acétyléne
42

Gala Gar recommande de faire
vérifier son ensemble de travail une

fois par an par un technicien qualifié
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Régulation de gaz gaw’lna 2’5 sears

Equipements congus pour I'alimentation en gaz continue de grandes
canalisations avec postes de travail. Garantie de la sécurité et de .
On our website

I'alimentation en gaz des postes de travail. you can find more
information.

FABRIQUE [@

TESTE

FABRIQUE FABRIQUE

EN 2503 | | EN7291

Nos produits sont Homologués par le Ministére de I'industrie d'Espagne.

NOUS SOMMES FABRICANTS DEPUIS 1945

Centrale de distribution Poste de travail

Congu pour I'alimentation en gaz continue via a réseau de canalisation @  Equipement congu pour la réduction de pression
chacun des postes de travail. d’un gaz disponible dans la canalisation a la pression
nécessaire au point de travail.

Centrales de distribution & changement manuel Postes de travail simples

Réf. Gaz Pression maximum (bar) Débit Sortie  Réf. Gaz Press. de sortie (bar) Plage de débits

71200021 02 200 150 Nm3/h. G3/4"RH 71600127 0? 10 30 Nm¥h

71200022 Ar 200 150 Nm3/h. G3/4”RH 71600726 Ar 3 25 I/min

71200023 Ac 25 25 Nm3/h. G3/4"RH 71600801 N2 10 30 Nm¥h

Congu pour I'alimentation en gaz continue via a réseau de 71700126 Ac 15 5Nm?h

canalisation a chacun des postes de travail Double rampe 71700701 Pr 15 4 Nm¥/h

d'alimentation avec échangeur mécanique qui agit en détectant

le manque de pression. 71600733*  Ar 25 32 Imin
* Avec rotamétre

Centrales de distribution a changement mécanique Postes de travail doubles

Réf. Gaz Pression maximum (bar) Débit Sortie  Réf. Gaz Press. de sortie (bar) Plage de débits

71200051 02 200 150 Nm3/h. G3/8"RH 71700801 02/Ac 10/1.5 30/5 Nméh

71200052 Ar 200 150 Nmd/h. G3/8"RH 71700001  O2/Pr 10/1.5 30/4 Nm¥h

71200053 Ac 25 25 Nmd/h. G3/8"RH

Congu pour I'alimentation en gaz continue via a réseau de Postes de travail avec econom. de gaz

canalisation & chacun des postes de travail. Double rampe Réf. Gaz Press. de sortie (bar) ~ Plage de débits

d'alimentation avec échangeur électronique qui agit en détectant -
35600520  Ar 10 30 Umin.

le manque de pression.

Centrales de distribution a changement électronique

Réf. Gaz Pression maximum (bar) Débit Sortie
71200081 02 200 150 Nm3/h. G 1/2" RH
71200082 Ar 200 150 Nm3/h. G 1/2"RH
71200083 Ac » 25 Nm@/h. G 12" RH Poste de travail simple Poste de travail avec rotamétre
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g&}l@ ggy“’” Régulation de gaz

Panneaux de décompression
Panneaux spéciaux pour tables CNC

Installations congues pour I’alimentation continue en gaz des tables d’oxycoupage a haut rendement.
Elles garantissent la sécurité ainsi que I’alimentation correcte en gaz du point de travail.
Elles integrent des clapets anti-retour et des arréte-flammes a la sortie des régulateurs.

OXYCOUPAGE

Réf. Gaz utilisé Pression d’entrée (P1) Pression de sortie (P2) Débit nominal
71200510 0,/Ac 200/25 bar 15/1.5 bar 120/15 Nm3/h
71200520 0,/Pr 200/25 bar 15/4 bar 120/25 Mn3/h
71200530 02/Gaz naturel 200/200 bar 15/4 bar 120/25 Nm*/h

PLASMA

Réf. Type d’acier ~ Gaz utilisé  Pression d’entrée (P1) Pression de sortie (P2) Débit nominal
71200540 Conventionnel ~ 02/N2/Ar 200 bar 15 bar 120 Nm3/h
71200550 Inox 02/N2-H2 200 bar 15 bar 150 Nm3/h

LASER

Panneau de décompression pour table de coupe LASER

Ref Gaz utilisé Pression d’entrée (P1) Pression de sortie (P2) Débit nominal

71200560 02/N2 200 bar 15/30 bar 120/200 Nm3/h
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FABRIQUE Iﬁ
TESTE

NOUS SOMMES FABRICANTS DEPUIS 1945

Chalumeau de coupe haute performance de type H

Chalumeau d’oxycoupage spécial pour tables CNC

Caractéristiques :
Chalumeau de haute performance pour le découpage automatique

Chalumeau de coupe droite de type H

avec des gaz jusqu’a 300 mm d'épaisseur. Réf. Gaz Dimensions Poids Filet d’entrée
o 70220250 Ox/Propane 300 mm./ @ 32 mm. 1.025gr. 9/16 “RH/ 9/16 “LH

Applications :

Travaux professionnels de chaudronnerie et de tolerie avec des épaisseurs 70220240 Ox/Acetyléne 300 mm./ g 32 mm. 1025 gr. 9/16 “RH/ 9/16 "LH

élevées ou des puissances de chauffe importantes sont nécessaires.
Equipement spécifique pour I'utilisation de la machine.

Buses haute performance pour torche de machine de type H

Caractéristiques principales : Pour le propane/gaz naturel

La conception des fentes et des trous d’évacuation des gaz

permet d’augmenter la vitesse de coupe et donc de réduire Réf. Mesures Capacité Vitesse Pression d'oxygéne  Pression
) . A . A ) enmm de coupe en mm. mm/min. (bar) court Gaz (bar)
I'apport thermique au matériau et les contraintes internes qu’il
génére. 75600911 ooovve 14/461/6.9 650-700-750 3.0-5.0 0.015-0.2
T s 75600912 ovvC 9-20 300-630 5.0-6.0 0.015-0.2
Ils permettent de realiser des coupes de haute qualité, en
minimisant leur largeur et en éliminant le retraitement ultérieur. 75600913 0-1/2WWC 20-35 550 7.0 0.015-0.2
lls conviennent a I'utilisation de gaz combustibles bon marché
tels que le GPL et le gaz naturel. 75600914 1vwe 35-60 400-480 7.0 0.015-0.2
75600915 1-1/2WC 60-75 310 7.0 0.015-0.2
75600916 2WC 75-125 240-280 7.0 0.015-0.2
75600917 2-1/2VVC 125-150 200 7.0 0.015-0.2
75600918 3wWC 150-175 180 7.0 0.015-0.2
75600919 4VVC 175-200 180 7.0 0.015-0.2

75600920 5wC 200-225 150 6.0 0.015-0.2

Ces buses
sont vendues a l'unité
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Régulateurs de gaz pur

Qu’est-ce qu’un gaz pur ?

) . EN 2503
La pureté d’un gaz est la valeur en pourcentage du gaz lui-méme, le reste
étant constitué d'impuretés provenant d'autres gaz présents dans I'atmos-
phere. Une pureté élevée indique une faible teneur en autres gaz. Comme il
s'agit d'un gaz de grande pureté, on considere qu'il est de meilleure qualité
et que son processus de fabrication est plus complexe.

Régulateurs pour gaz purs

Réf. Matériau Expansion Nom
34500000 Nickel Modéle de régulateur a un étage GPR-1IN
34100000 Inox Modele de régulateur a un étage GPR-1S
34200000 Nickel Modéle de régulateur a deux étages GPR-11IN
34000000 Inox Modéle de régulateur a deux étages GPR-11S
35000000 Nickel Modéle de régulateur Canalisation GPR-1LN
34800000 Inox Modéle de régulateur Canalisation GPR-1LS
34200141 Nickel Modéle de régulateur a deux étages GPR-141
34500500 Nickel Modeéle de régulateur a grand débit GPR-2HF
Réf. Matériau Expansion Nom
34500550 Nickel 2 entrées standard GPP-2G
34500555 Nickel 2 entrées haute precision GPP-762
34500560 Nickel 2 entrées grand débit GPP-2G HF
34500570 Nickel Semi-automatique standard GPP-4G
34500575 Nickel Semi-automatique grand débit GPP-4G HF
35000410 Nickel Seconde détente canalisation RP-GG
35000910 Nickel Seconde détente cabine RC-GG

Accessoires

Manometres

Info web
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Soudage éelectrique
2225

GAMME PROFESSIONNELLE

Soudage a I'électrode MMA
Soudage TIG pulsé

Soudage MIG/MAG

Postes a souder Multiprocédé

Coupe au plasma



g&l& 81; Soudage électrique professionnel

WELDING gay_ears
MMA

Smart 120 Mini Syner Ref.: 22300120MS

Equipement de soudage MMA pulsé synergique 120A 5: 0/ "y e e
35% | 1oh fMMAfl 325 me START | FORCE [§ STICK
VRD Procédés: MMA

Electrodes: Rutile - Basique - Inoxydables - Spéciales

Applications: Charpente métallique
Opérations d'entretien et de réparations

Smart 120 Mini Syner

Caractéristiques techniques basiques

Galagar,

WELDING Tension d'alimentation 1 Ph 230V + 10% - 50/60 Hz.
Plage de réglage 10-120 A
Facteur de marche MMA 40°C 120 A/ 35%
Facteur de marche TIG 40°C 120 A/ 35%
Puissance maximale absorbée 5,8 Kva
Tension a vide 65V
Dimensions (Largeur x Hauteur x Longueur) 100 x 150 x 250 mm.
Poids 2,5Kg.
Inclut: Equipement de base recommandé:

Mallette .
Prise de masse + cable 2.5 m. + Dimensions : 10 x 15 x 25 cm.
Pince porte-électrode + cable 3 m. Poids réduit: 2,5 kg.

Brosse métallique avec pioche

Contrdle synergique panneau LED

Electrodes 3,25 mm. Masque électronique
Ref.: 23301632PQ 9-13. Ref.: 5998F

Ref.: 22300105AF

1= Smart FLUX 105

Equipement compact de soudage par fil fourré Description :
Soudage par procédé FCAW (soudage a I'arc sous flux);
procédé de soudage continu avec fil fourré de métal

d’apport. Aucun gaz de protection n’est nécessaire.

Principaux avantages : Il'est plus rapide et plus facile a mettre en ceuvre que le
- o soudage a I'électrode.
= , Application beaucoup plus
s o facile qu'avec une électrode. Applications :
| Li. \ . .
Changement moins constant Pour le soudage des aciers au carbone,
du matériau d'apport. qui est le métal le plus utilisé dans I'industrie moderne.
Trés simple et intuit Caractéristiques techniques basiques
Pas besoin de gaz. Tension d’alimentation (U1 50/60 Hz) (1F) 230V £15%
Machine m(?nophaSée avec Courant primaire maximal (I1max ) 13.4 A
prise domEStIque' Courant primaire effectif (11eff) 6A
Bobine de fil de 1 kg' Plage de régulation continue 12min-12max 20-100 A
Soude des epglsseurs Courant de soudage maximal I2max. 90 A/20%
jusqu'a 4 mm. .
Courant de soudage nominal (100%.) 45 A
Tension de soudage U2min-U2max. 16.3-19V
Diametre du fil applicable 0.8 mm. (Fil fourré)
Inclut : Isolation thermique F (155° C)
Pince de nlasse + céble. Degré de protection 1P21S
Torche + cable. — -
Bobine de fil fourré 1kg VBHIEaT foic
Dimensions d‘encombrement (L x L x H ) mm. 318 x 135 x 240
Poids 5.4 Kg.
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MMA

Smart 160 MMA Réf. : 22300160MMA

Poste & souder pour électrode MMA iy (@ ﬂ
35% § 1ph 325
START J§ FORCE J§ STICK

Caractéristiques techniques basiques

Procédés: MMA

. Tension d'alimentation 1 Ph 230V + 10% - 50/60 Hz.
Electrodes:
. . Plage de réglage 20A+160A
Rutile - Basique 9 g
L Facteur de marche MMA 40°C 160 A/ 35%
Inoxydables - Spéciales
Facteur de marche TIG 40°C 160 A/ 35%
Applications: Puissance maximale absorbée 8,1 Kva
Charpente métallique Tension & vide 63V
Operatlons d entre_tlen Dimensions (Largeur x Hauteur x Longueur) 110 x 170 x 260 mm.
et de réparations -
Poids 3,2Kg
Inclut: Equipement de base recommandeé:
Mallette
Prise de masse + céable +
Pince porte-électrode + cable
Brosse fil d'acier et marteau
Masque de protection démontable Electrodes 3,25 mm, Masque élctronique
Sangle de nylon pour transport Réf. : 23301632PQ 9-13. Ref.. 5998F

=l Smart 200 MMA Réf. : 22300200MMAVI
Poste a souder pour électrode MMA / TIG DC B ﬁ
35% § 1ph 4,00
< - % Hot | Arc | ANTH
= || sTART | Force || sTIck

Pro cédés : MMA - TIG DC Lift Caractéristiques techniques basiques

Electrodes : Rutile - Basique Tension d'alimentation 1 Ph 230V + 10% - 50/60 Hz.
Inoxydables - Spéciales Plage de régulation 10A+200 A
Applications . Facteur de marche MMA 40°C 200 A/ 35%

Charpente métallique _ Opérations Facteur de marche TIG 40°C 200 A/35%
d'entretien et de réparations Puissance maximale absorbée 9,2 Kva
Tension a vide 65 V.

Dimensions (Largeur x Hauteur x Longueur) 237 x 300 x 400 mm.

Poids 4,7 Kg

Inclut: Equipement de base recommandé: TIG recommandé en option

Mallette Détendeur Argon-CO, 36500001

Prise de masse + cable
Pince porte-électrode + cable Torche TIG SR17 V4 m. 19051704P
Brosse fil d'acier 915 mart,eau Boite d'électrodes en tungsténe Noir @ 2,4 750244C
Masque de protection démontable
Sang|e de transport Electrodes 4,00 mm. Masque électronique (*) Voir consommables pour Torches TIG et options de baguettes
Réf. : 23301644PQ 9-13. Ref.: 5998F
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galagar

MMA

Atlantic 180 MMA

Poste a souder pour électrode MMA / TIG DC

Procédés:
MMA - TIG DC Lift

Electrodes:
Rutile - Basique
Inoxydables - Spéciales

Applications:

Charpente métallique
Opérations d'entretien et de
réparations

Inclut:

Cables de la pince
porte-électrodes et de
la prise de masse

Equipement de base recommandeé:

4

Electrodes 3,25 mm.
Réf. : 23301632PQ

Masque électronique
9-13. Ref.: 5998F

Réf.: 22290180AC
180A ) e
[HE
EERE

START jj FORCE j§ STICK
LIFT ARC

Caractéristiques techniques basiques

Tension d'alimentation 1 Ph 230V + 10% - 50/60 Hz.

Plage de régulation 10A+180A
Facteur de marche MMA 40°C 180 A/ 35%
Facteur de marche TIG 40°C 180 A/ 35%
Puissance maximale absorbée 8 Kva
Tension a vide 65 V.
Dimensions (Largeur x Hauteur x Longueur) 130 x 206 x 313 mm.
Poids 4,7 Kg

TIG recommandé en option

Détendeur Argon-CO> 36500001
Torche TIG SR26 V 4 m. 19052604P
Boite d'électrodes en tungsténe Noir @ 2,4 750244C

(*) Voir consommables pour Torches TIG et options de baguettes

il Atlantic 200 MMA

Poste a souder pour électrode MMA / TIG DC

Procédés:
MMA - TIG DC Lift

Electrodes:
Rutile - Basique
Inoxydables - Spéciales

Applications:

Charpente métallique
Opérations d'entretien et de
réparations

Inclut:

Cables de la pince
porte-électrodes et de
la prise de masse

Equipement de base recommandeé:

S

Electrodes 4,00 mm.
Réf. : 23301644PQ

Masque électronique
9-13. Ref.: 5998F
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Réf.: 22290202AC
200A [] g/
2|85
LIFT ARC START §§ FORCE j§ STICK

Caractéristiques techniques basiques

Tension d'alimentation 1 Ph 230V + 10% - 50/60 Hz.

Plage de régulation 10A+200 A
Facteur de marche MMA 40°C 200 A/ 35%
Facteur de marche TIG 40°C 200 A/ 35%
Puissance maximale absorbée 9,4 Kva
Tension a vide 65 V.
Dimensions (Largeur x Hauteur x Longueur) 130 x 206 x 351 mm.
Poids 5,2 Kg

TIG recommandé en option

Détendeur Argon-CO» 36500001
Torche TIG SR26 V 4 m. 19052604P
Boite d'électrodes en tungsténe Noir @ 2,4 750244C

(*) Voir consommables pour Torches TIG et options de baguettes

Tous droits réservés - Catalogue sujet a modifications sans préavis, reproduction totale ou partielle interdite.
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y MMA

WELDING g@ygﬂrs

Kennedy 160 Syner

Poste a souder pour électrode MMA / TIG DC

Procédés: MMA sur le mode
synergique TIG DC Lift

Electrodes: Rutile - Basique
Inoxydables - Spéciales

Systéme VRD:
Systeme de sécurité
permettant de contréler
la tension de démarrage

Applications:

Charpente métallique
Opérations d'entretien
et de réparations

Inclut: Equipement de base recommandeé:
Mallette

Prise de masse avec céable +

Pince porte-électrode

Brosse fil d'acier et marteau

Electrodes 3,25 mm.
Réf. : 23301632PQ

Masque électronique 9-13.
Réf. : 5998F

Réf. : 22300160DGT
160A =
35% j| 1ph 3,25
% Hotr | Arc | AnTI
== || sTarT | Force | stick

Caractéristiques techniques basiques

OFeean|

48 électrodes

de @ 3,25 mm.
X heure

Tension d'alimentation 1 Ph 230V * 15% - 50/60 Hz.

Plage de régulation 10A+160 A
Facteur de marche MMA 40°C 160 A/ 35%
Facteur de marche TIG 40°C 160 A/ 35%
Puissance maximale absorbée 5 Kva
Tension a vide 67 V.
Dimensions (Largeur x Hauteur x Longueur) 120 x 220 x 380 mm.
Poids 4,2Kg

TIG recommandé en option

Détendeur Argon-CO2 36500001
Torche TIG SR26 V 4 m. 19052604P
Boite d'électrodes en tungsténe Noir @ 2,4 750244C

(*) Voir consommables pour Torches TIG et options de baguettes

il Kennedy 200 Syner

Poste a souder pour électrode MMA / TIG DC

Procédés: MMA sur le mode
synergique TIG DC Lift

Electrodes: Rutile - Basique
Inoxydables - Spéciales

Systéme VRD:
Systeme de sécurité
permettant de contréler
la tension de démarrage

Applications:

Charpente métallique
Opérations d'entretien
et de réparations

Equipement de base recommandé:

=

Masque électronique 9-13.
Réf. : 5998F

Inclut:

Mallette

Prise de masse avec cable
Pince porte-électrode
Brosse fil d'acier et marteau

Electrodes 4,00 mm.
Réf. : 23301644PQ

Les photos de ce catalogue peuvent différer des produits originaux - © 2025 Gala Gar, S.L.

Réf. : 22300200DGT
200A = o{
W 35% § iph J§ MMA | 4,00
..- 5 % HOT ARC ANTI
Al e | STAFT | Force | stick

Caractéristiques techniques basiques

Tension d'alimentation 1 Ph 230V + 15% - 50/60 Hz.

32 électrodes

de @ 4,00 mm.
X heure

Plage de régulation 10A+200 A
Facteur de marche MMA 40°C 200 A/ 35%
Facteur de marche TIG 40°C 200 A/ 35%
Puissance maximale absorbée 5 Kva
Tension a vide 67 V.
Dimensions (Largeur x Hauteur x Longueur) 120 x 220 x 380 mm.
Poids 4,2 Kg

TIG recommandé en option

Détendeur Argon-CO> 36500001
Torche TIG SR26 V 4 m. 19052604P
Boite d'électrodes en tungsténe Noir & 2,4 750244C
(*) Voir consommables pour Torches TIG et options de baguettes
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MMA

Smart PRO 5.0 PFC

Poste a souder pour électrode MMA / TIG DC

Qu’est-ce que le systeme PFC ?

3 Avantages:

@ Consommation inférieure, jusqu’a 30% d’économie.
@ Utilisation sur le réseau domestique

@ Utilisation du poste avec rallonges jusqu’a 50m. sans chute de tension.

2504 LED Marche/Arrét
3154
Voyants LED des alarmes de

surtension, surchauffe, etc.

Commutateur de conversion

©e06 OO

Inclut : Equipement de base recommandé :

Cable avec prise de masse

Pince porte-électrode ﬁ +
Electrodes 4,00 mm. Masque électronique 9-13.
Réf. : 23301644PQ Réf. : 5998F

Les photos de ce catalogue peuvent différer des produits originaux - © 2025 Gala Gar, S.L.

Ref.: 22300315

(@) | 200A] (©) §315A =
25% % 40% 530
HERE0
LFTARC START jj FORCE § STICK
CE|€=:

Procédés :
MMA - MMA CEL - TIG DC Lift

Electrodes :
Rutile - Basique - Inoxydables - Spéciales

Applications : Charpente métallique et chaudronnerie
Chantiers navals - Entretien - I'industrie Artisanale
Carrosseries - Ateliers mécaniques - Tolerie
Construction - Electriciens - Réparations

Caractéristiques techniques basiques

Tension d'alimentation 1Ph / 3Ph 208+440V + 10% - 50/60 Hz.
Plage de régulation 1Ph=5A+200A | 3Ph=5A+315A
1ph 200 A/ 25%
Facteur de marche MMA 40°C
3ph 315 A/ 40%
1ph 250 A/ 25%
Facteur de marche TIG 40°C
3ph 315 A/ 40%
Puissance maximale absorbée 15,9 Kva
Tension a vide 9QV.
Dimensions (Largeur x Hauteur x
Longueur) 235 x 435 x 535 mm.
Poids 22 Kg

Ecran du courant de soudage Indicateur d’Arc Force

Indicateur de Hot Start
Indicateur de la longueur de I'arc

LED indiquant le mode

Rgulateur du courant de soudage de soudage pour électrode

TIG recommandé en option

Détendeur Argon-CO2 36500001
Torche TIG SR26 V 4 m. 19052604P
Boite d'électrodes en tungsténe Noir @ 2,4 750244C

(*) Voir consommables pour Torches TIG et options de baguettes
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Smart 400 MMA

Poste a souder pour électrode MMA / TIG DC

Procédés:
MMA - TIG DC Lift

Electrodes:
Rutile - Basique
Inox - Spéciales

Systéeme VRD:
Systéme de sécu-
rité permettant de

contrdler la tension
de démarrage

agar

Sécurité
VRD

Inclut: Equipement de base recommandeé:

Cable avec prise de masse
Pince porte-électrode +
Commande a distance fournie

avec 10 m de céble

Masque électronique 9-13.
Réf. : 5998F

Electrodes 4,00 mm.
Réf. : 23301644PQ

Ref.: 22300400E

400A =
60% | 3ph 6,00
e

START J| FORCE | STICK
LIFT ARC

Caractéristiques techniques basiques

3 Ph 400V + 10% - 50/60 Hz.

Tension d'alimentation

Plage de régulation 30A+400A
Facteur de marche MMA 40°C 400 A/60%
Facteur de marche TIG 40°C 400 A/60%
Puissance maximale absorbée 17,5 Kva
Tension a vide 72V.
Egrr%?eiigns (Largeur x Hauteur x 618 x 330 X 441 mm.
Poids 19 Kg

Applications:

Charpente métallique et - Chaudronnerie, Chantiers navals
Entretien, I'industrie Artisanale - Carrosseries, Ateliers
mécanigues - Tolerie, Construction, Electriciens,
Réparations

TIG recommandé en option

Détendeur Argon-CO; 36500001
Torche TIG SR26 V 4 m. 19052604P
Boite d'électrodes en tungsténe Noir @ 3,2 750324C

(*) Voir consommables pour Torches TIG et options de baguettes
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TIG Pulsé
Smart 210 TIG Pulse

Poste a souder INVERTER pour TIG Pulsé et MMA

Procédés:
TIG Pulse - TIG DC HF - MMA

Matériaux:

0.‘ l i Aciers au carbone
L

t‘a[ a gaIL Inoxydables

Applications:
Charpente légere - Entretien
Réparations - Tolerie

Inclut: Equipement de base recommandé:

e+

Tuyau de gaz et cable
avec prise de masse

+ 7+ @+L

Ref.: 22300210TS

200A N 24

25% i iph | TIG Qrusef] FF
2T -

s l=

Caractéristiques techniques basiques

Tension d'alimentation 1Ph 230 V + 15% - 50/60 Hz.

Plage de régulation 10A+200A
Facteur de marche TIG 40°C 200 A/ 35%
Facteur de marche MMA 40°C 180 A/ 30%
Puissance maximale absorbée 8,2 Kva

Dimensions (Largeur x Hauteur x Longueur) 135 x 277 x 365 mm.

Poids 6,1Kg.

La pince porte-électrode Torche TIG 26E Coffret E-TIG Voir baguettes dans la Tungsténes Noir @ 2,4 Masque TIG 1/1/1/1 Détendeur
n'est pas incluse. Réf.: 19052614P Réf.: ETIG section d'accessoires Réf.: 750244C Réf.: 512598 Ref. : 36500001
' de soudage
Ref.: 22300200TACDC
Gl Smart 200 TIG Pulse AC/DC
Poste & souder INVERTER pour TIG Pulsé et MMA 200} (©) _% e ,ﬁ zg;
25% g 1oh | T senc | puLse | TAF
2T/ ~
omm
47 325
Procédés: c e hni basi
TIG Pulse - TIG AC aracterlsthues tecl niques basiques
TIG DC HF - MMA Tension d'alimentation 1Ph 230 V £ 15% - 50/60 Hz.
) ) Materiaux: Plage de régulation 30A+200A
Aciers au carbone, inoxydables
et aluminium Facteur de marche TIG 40°C 200 A/ 25%
Applications; Facteur de marche MMA 40°C 160 A/ 30%
Charpente légere - Entretien i - -
Réparations - Tolerie Puissance maximale absorbée 6,9 Kva
Dimensions (Largeur x Hauteur x Longueur) 165 x 328 x 439 mm.
I N OX Poids 11Kg

Inclut:

Equipement de base recommandé:

e+

Tuyau de gaz et cable
avec prise de masse

La pince porte-¢lectrode Torche TIG 26E Coffret E-TIG Voir baguettes dans la Tungsténes Noir @ 2,4
n'est pas incluse. Réf.: 19052614P Réf.: ETIG section d’accessoires Réf.: 750244C
de soudage

Les photos de ce catalogue peuvent différer des produits originaux - © 2025 Gala Gar, S.L.
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Masque TIG 1/1/1/1
Réf.: 512598

Détendeur
Ref. : 36500001
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TIG Pulsé
Smart 400 TIG Pulse Ref. : 22300400T

Poste a souder INVERTER pour TIG Pulsé et MMA 400A 21-/ i}
50% Q§ 3ph 4T | ooan
£ o | 24
TIG PULSE HF
Procédés:

TIG Pulse - TIG DC HF - MMA

Matériaux:
Acier au carbone et acier inoxydables

galaga]: : \ \ Applications:

Weioig ) ‘ Charpente métallique et Chaudronnerie

Chantiers navals - Entretien - I'industrie Artisanale
Carrosseries - Ateliers mécaniques

Tolerie - Construction - Electriciens - Réparations

Caractéristiques techniques basiques

Tension d'alimentation 3Ph 2307400 V *+ 15% - 50/60 Hz.
Plage de régulation 30A+400A
Facteur de marche TIG 40°C 400 A/50%
Facteur de marche MMA 40°C 400 A/30%
Puissance maximale absorbée 17,9 Kva
Dimensions (Largeur x Hauteur x Longueur) 297 x 528 x 595 mm.
Poids 30Kg

Poste
refroidi &
I'eau

Sélection du mode

Sélection des parameétres de cycle TIG
Sélection des modes TIG

ADJUSTMENT

Sélection des parametres MMA

Régulateur pour I'ajust. des parametres

@HOT START

@ CURRENT E ®

@ARC FORCE

Bouton de changement de sélection

QEO®®EE

Indicateur de parameétres et de protection

Inclut : Equipement de base recommandé :
Cable avec prise de masse et borne,

Chariot de transport, Module de “ Al
refroidissement, Pédale de commande + x g:k\ +
a distance. Nt

Poste assemblé et testé.
La pince porte-électrode n'est pas Torche TIG 18E Coffret E-TIG Voir baguettes dans la Tungsténes Noir @ 3,2 Masque TIG 1/1/1/1 Détendeur Liquide de refroid. 10I.
incluse. Réf.: 10051814P REf:ETIG  section daccessoires de Réf.: 750324C Réf.: 512508 Ref. : 36500001 Réf.: 39200004
soudage
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TIG Pulsé
Smart 315 TIG Pulse AC/DC Ref.: 22300315ACDCKIT

Poste a souder INVERTER pour TIG Pulsé et MMA
3154 (©Q) |27
INOX &
i it
| 5

Procédes: Caractéristiques techniques basiques
TIG Pulse

TIG AC Tension d'alimentation 3Ph 230/400 V + 10% - 50/60 Hz.
TIGDC i
Plage de régulation 30A+320A
MMA
Facteur de marche TIG 40°C 315A/30%
Matériaux:

Acier au carbone Facteur de marche MMA 40°C 250 A/20%
|n0X){df?b|e Puissance maximale absorbée 9 Kva
Aluminium

Dimensions (Largeur x Hauteur x 365 x 560 X 355 mm.
Longueur)
Applications: Poids 35Kg.
Charpente métallique
Chaudronnerie Inclut:
Entretien Tnc ut: d £
Réparations uyau de gaz AAAA
Ateliers mécaniques ~ CabIe avec prise de masse rehperado
Chariot de transport por agua
3 Commande au pied de 5 métres
2 Matériel assemblé et testé

Equipement de base recommandé :

P+er+

+/+O+L+gf:

Torche TIG 18E Coffret E-TIG Voir baguettes dans la Tungsténes Noir @ 3,2 Masque TIG 1/1/1/1 Détendeur Liquide de refroid. 10I.
Réf.: 19051814P ReEE  SEEEses Réf.; 750324C Ref.: 512598 Ref. : 36500001 Réf.: 39200094
soudage
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Multiprocédé
Smart 200 MP Syner

Poste a souder Multiprocédé MIG/MAG - MMA - TIG DC

Ref.: 22300200MPS
110 200A § 120A
EEEE
Bi Tension fl 230V 110V ph RnverTer
EEE=®m
wa-mc i 5,00 ]
) e EY2
AR

Procédés: MIG/MAG - Fil Fourré - MMA - TIG DC Lift

' gmart 200 WP - Matériaux: Acier au carbone - Inoxydable - Aluminium

(Sc 1 a1 | Electrodes: Rutile - Basiques - Inoxydables
b(l‘ & galu |galagar

WELDING

Applications : T6lerie - Opérations d'entretien et réparations

Caractéristiques techniques basiques

Tension d'alimentation 1Ph 110/230 V + 10 % - 50/60 Hz.
Plage de régulation 25 A+180A
Facteur de marche MIG/MAG 40°C 200 A/ 40 %
Facteur de marche MMA 40°C 160 A/60 %
Facteur de marche TIG 40°C 125 A/ 100 %
Puissance maximale absorbée 9,4 Kva
Vitesse maximum de fl. 15 m/min.
Dimensions (Largeur x Hauteur x Longueur) 225 x 345 x 460 mm.
Poids 10,2 Kg.
_Fil
Ige Torche TIG SR26 V 4 m. 19052604P
Boite de tungsténes Noir @ 2,4 750244C
KIT de consommables pour Torches TIG ETIG

(*) Voir options de baguettes dans la section d'accessoires de soudage.

Réglage de la tension de soudage et correction synergique.
Réglage de la puissance et des fonctions de soudage.
Sélection du diameétre du fil (mm) pour le soudage MIG.
Sélection du matériau et du gaz pour le soudage MIG.

Sélection du mode de soudage : MIG Synergique, MIG Manuel, TIG DC
Lift Arc, MMA.

Sélection du mode d’impulsion de la torche pour le soudage MIG : 2
temps, 4 temps, soudage par points.

Qe @O

Sélection et réglage des fonctions de soudage.

Inclut: Equipo basico recomendado:
Cable avec prise de masse

Pince porte-électrode c:\

Torche MIG 25 Coffret de consommables Voir les bobines de fil dans Masque électronique Détendeur

Réf. : 830025P Réf. : EMIG25 la SeC‘iO"Sgﬁggggso"es de 9-13. Réf. : 5998F Ref. : 36500001
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Multiprocédé
Smart MIG 350 MPV1 Ref.: 22300350MPV1

Poste a souder Multiprocédé MIG/MAG - MMA - TIG DC
; sl @] 5= 9. %46
40% 3ph J mic-mac J§ 15,00 1,2
A = A A
4T 6,00 TIG LIFT ARC
Procédés:

MIG/MAG - MMA - TIG DC Lift

Matériaux:
Acier au carbone - Inoxydable - Aluminium

Applications:

Charpente métallique - Entretien - Industrie Artisanale
Carrosseries - Ateliers mécaniques - Construction -
Electriciens - Réparations

Caractéristiques techniques basiques

Tension d'alimentation 3 Ph 400V - 50/60 Hz.
Plage de régulation 50A+350A
Facteur de marche MIG/MAG 40°C 350A/40 %
Facteur de marche MMA 40°C 350A/40 %
Facteur de marche TIG 40°C 350A/40 %
Puissance maximale absorbée 15 Kva
Vitesse maximum de fl. 18 m/min.
Dimensions (Largeur x Hauteur x Longueur) 450 x 755 x 900 mm.
Poids 52 Kg.

Sécurité

VRD

Systeme VRD:

Systeme de sécurité
permettant de contrdler
la tension de démarrage

Inclut :

Tuyau de gaz

Cable avec prise de masse
Chariot de transport

Poste assemblé et testé.

TIG recommandé en option

Torche TIG SR26 V 4 m. 19052604P
Boite d'électrodes en tungsténe Noir @ 3,2 750324C
KIT de consommables pour Torches TIG ETIG

(*) Voir options de baguettes dans la section d’accessoires de soudage.

Equipement de base recommandé :

—1:\ + gﬁ“

Torche MIG 36 Coffret de consommables }go;lceiisogoéxgrcseggofilledsagg Masque électronique Détendeur

Réf. : 830036P Réf. : EMIG36 soudage 9-13. Réf. : 5998F Ref. : 36500001
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Multiprocédé
Smart MIG 500 MP Réf. : 22300500MPKIT

Poste a souder Multiprocédé MIG/MAG - MMA - TIG DC
500A 5 D[ 4
- 0 60% 3ph wic-mac 115,00 1,2
=) £
2

MIG/MAG Caractéristiques techniques basiques

MMA Tension d'alimentation 3 Ph. 400V - 50/60 Hz.

TIG DC Lift Plage de régulation 50 A+ 500 A

Matériaux: Facteur de marche MIG/MAG 40°C 500 A/ 60%

Acier au carbone Facteur de marche MMA 40°C 500 A/ 60%
Inoxydable - Aluminium

y Facteur de marche TIG 40°C 500 A/60%

o Puissance maximale absorbée 20 Kva

Applications: w I =

Charpente métallique itesse maximum de fl. m/min.

Chaudronnerie - Entretien Dimensions (Largeur x Hauteur x Longueur) 285 x 595 x 543 mm.

Industrie Artlsan:clle Doids B Kg.
Carrosseries
Ateliers mecaniques

Construction - Electriciens Inclut:

Réparations Dévidoir WF - 4R
Chariot de transport et porte-bouteilles
Module de refroidissement WCS
Faisceau - Refroidi - 5 ou 10 m..
Galets de dévidage 1,0- 1,2 en “V”
Cable avec prise de masse
Poste assemblé et testé.

TIG recommandé en option

Torche TIG SR26 V 4 m. 19052604P
Boite d'électrodes en tungsténe Noir @ 3,2 750324C
KIT de consommables pour Torches TIG ETIG

AMAA

Poste
refroidi a
I'eau

(*) Voir options de baguettes dans la section d’accessoires de soudage.

@ Régulation de I'intensité de soudage MMA @ LED indicateur de surchauffe

@ Régulation de I'intensité final du cratére LED indicateur de sur-courant

@ Commutateur mode de pulsation 2T/ 4T @ Sélection de procédé MIG/MMA-TIG
@ Purge de gaz Voltmetre (Tension de soudage)

@ Ampéremeétre (intensité de soudage) @ Régulation voltage final du cratére

@ LED Marche/Arrét @ Bouton de réglage de 'inductance

N
Torche MIG 501 Coffret de consommables ~ Voir les bobines de fil dans Masque électronique Détendeur Liquide de refroid. 101.
Réf. : 8800501P Réf. : EMIG501 la section d'accessoires de 9-13. Réf. : 5998F Ref. : 36500001 Réf.: 39200094
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Coupe au plasma

Smart CUT 45 PFC

Poste de coupe plasma INVERTER

Slagar,

< WELDING

Pour son utilisation, le poste
nécessite un compresseur.

Accessoire de base recommandé :

Procédés:
Coupe au plasma SANS HF

Matériaux:

Aciers au carbone - Galvanisé
Inoxydable - Aluminium
Fonderie - Cuivre

Applications:
Charpente Iégere Opérations
d'entretien et de réparations

Inclut:
Torche PT-40 6 m.- Réf. : 1609635G
Tuyau de gaz Cable avec prise de masse

Les 3 avantages du PFC:

(D) Consommation inférieure, jusqu’a 30% d’économie.

¢ KIT d’accessoires
Torche PT-40
w Réf. : KITPT40

@ Utilisation sur le réseau domestique

@ Utilisation du poste avec rallonges jusqu’a 50 m
sans chute de tension.

Réf. : 2230045PFC

45A éﬁ "%"

s § 12,00
2T/ |<CE|€=:

4T 16A §-30%

Caractéristiques techniques basiques

Tension d'alimentation 1Ph 230V + 10% - 50/60 Hz

Plage de régulation 20A+45A
Facteur de marche 45 A/ 35%
Puissance maximale absorbée 5,3 Kva
Epaisseur maximum & couper 15 mm.
Débit minimum dair 170 I/min
Compresseur recommandé 4.5-5.5 bar
Dimensions (largeur x hauteur x longueur) 165 x 439 x 328 mm.
Poids 10 Kg
Type de coupe Acier Aluminium

Séparation 15 mm. 10 mm.

Qualité 12 mm. 8 mm.

Technique 8 mm. 5mm.

i)l Smart CUT 850

Poste de coupe plasma INVERTER

Procédés:
Coupe au plasma

Matériaux:

Aciers au carbone - Galvanisé
Inoxydable - Aluminium
Fonderie - Cuivre

Applications:

Charpenterie moyenne
Chantiers navals - Carrosserie
Ateliers mécaniques

Téliers - Construction

Glagar:

~ WiLgig

Inclut:

Torche TH-125 6m
Réf.:1603721CX
Tuyau de gaz

Pour son utilisation, le poste Cable avec prise de masse

nécessite un compresseur.

, Accessoire de base recommandé :
Recommandé pour

installations

KIT d’accessoires

Torche TH-125
= Réf.: KIT TH125

automatisées
avec CNC

Les photos de ce catalogue peuvent différer des produits originaux - © 2025 Gala Gar, S.L.

Ref.: 22300850C

85A = ek A~
100% Q) 3ph [ oiaswa ] 38,00 ] CNC
Caractéristiques techniques basiques

Tension d'alimentation 3 Ph. 400V + 15% - 50/60 Hz

Plage de régulation 20A+85A

Facteur de marche MIG/MAG 40°C 85 A/100%

Puissance maximale absorbée 13,7 Kva

Epaisseur de coupe maximale 38 mm.

Débit d'air minimum nécessaire 175 + 295 L/min.

Compresseur recommandé 5+ 6 bar
Dimensions (largeur x hauteur x longueur) 470 x 250 X 200 mm.
Poids 26,1 Kg.
Type de coupe Acier Aluminium
Séparation 38 mm. 25 mm.
Qualité 32 mm. 20 mm.
Gougeage Oui
Grillage Oui
Adapté a la CNC Oui
Percage maximal 7mm -
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TESTADO

Coupe au plasma
Smart CUT 1050

Poste de coupe plasma INVERTER

Pour son utilisation, le poste

dalagay

' WELDmg

nécessite un compresseur.

Recommandé pour
installations

automatisées
avec CNC

Procédés:
Coupe au plasma

Matériaux:

Aciers au carbone - Galvanisé
Inoxydable - Aluminium
Fonderie - Cuivre

Applications:

Charpenterie moyenne
Chantiers navals - Carrosserie
Ateliers mécaniques

Téliers - Construction

Inclut:

Torche TH-125 6m
Réf.:1603721CX

Tuyau de gaz

Céble avec prise de masse

Accessoire de base recommandé :

KIT d'accessoires Torche
TH-125
Réf.: KIT TH125

Ref.: 223001050C

100A | A~
100%Q 3ph [ riaswa 45,00 | CNC
Caractéristiques techniques basiques

Tension d'alimentation 3 Ph. 400 V + 10% - 50/60 Hz

Plage de régulation 20A+100A
Facteur de marche 100 A/ 100%
Puissance maximale absorbée 15 Kva
Epaisseur maximum & couper 45 mm.
Débit minimum d’air 480 L/min.
Compresseur recommandé 4Cv.
Dimensions (largeur x hauteur x longueur) 310 x 535 X 620 mm.
Poids 36 Kg.

Epaisseurs de coupe

Type de coupe Acier Aluminium
Séparation 45 mm. 35 mm.
Qualité 35 mm. 30 mm.

il Smart CUT 1250

Poste de coupe plasma INVERTER

Pour son utilisation, le poste

nécessite un compresseur.
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Recommandé pour
installations

automatisées
avec CNC

¥

Procédés:
Coupe au plasma

Matériaux:

Aciers au carbone - Galvanisé
Inoxydable - Aluminium
Fonderie - Cuivre

Applications:

Charpenterie moyenne
Chantiers navals - Carrosserie
Ateliers mécaniques

Toliers - Construction

Inclut:

Torche UPH-160 6m
Réf.:1603921CX

Tuyau de gaz

Cable avec prise de masse

Accessoire de base recommandeé :

o

KIT d’'accessoires Torche
UPH-160
Ref.: KITUPH160

Ref.: 223001250C

125A 0l i P
100%Q§ 3ph [ raswa || 60,00 § CNC
Caractéristiques techniques basiques

Tension d'alimentation 3 Ph. 400 V + 15% - 50/60 Hz

Plage de régulation 20A+125A
Facteur de marche 125 A/ 100%
Puissance maximale absorbée 23,6 Kva
Epaisseur maximum a couper 60 mm.

Débit minimum d'air 175 + 295 L/min.

Compresseur recommandé 5+ 6 bar
Dimensions (largeur x hauteur x longueur) 310 x 535 X 620 mm.
Poids 37,5 Kg.
Type de coupe Acier Aluminium
Séparation 60 mm. 35 mm.

Qualité 45 mm. 30 mm.
Gougeage Oui

Grillage Oui

Adapté a la CNC Oui

Percage maximal 11 mm -

Tous droits réservés - Catalogue sujet a modifications sans préavis, reproduction totale ou partielle interdite.
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